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Status for rastoffkvaliteten.

e |kke alt som landes av ferskfisk (torsk og hyse) er prima vare. Det har
ikke blitt bedre de siste 10 arene.

e Fangstm@nster og handtering av ferskfisken gir stor variasjon i kvalitet.

e Varierende og darlig kvalitet kan gi utfordringer for vanlig prosessermg
og ikke minst i automatiserte prosesstrinn i industrien.
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Automatiske prosesslinjer er oftest en stor
Investering.

e De ma derfor benyttes effektivt, eksempelvis med to skifts arbeid.

— Landingsm@nstret av ferskfisk gjgr dette utfordrende. Best egnet
til levende fisk eller fryst rastoff?

— Spaltet rastoff kan redusere kapasiteten i linjen.

e Stort potensiale i automatisering av enhetsoperasjoner.
— Bogr forst fokusere pa fangstleddet " |
— Deretter pa hele linjer i industrien

e ————— " Jf Nbfima
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Hvorfor blir det sa mye fisk av darlig kvalitet

e Naturlige forhold Atespre C er gyting
Garn Store hal og fangster
* Fangst -tid i havet - Tral
-strom - Snurrevad
-fast i maske
Line — hgtt og statid

Fangsthandtering P55lls — o€ 5C

Kjglemetode og tid = = - oo

Landindustri Gammelt og darlig utstyr

Liten kjglekapasitet

J Nofi ma
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Naturlige forhold — atesprengt fisk
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Torsk
Produktmix i fersk filetproduksjon

m Loins (fersk) mBlokkprod., mv. = Farse

61
50
44 44
37
23
16 13
Oppnadd Eksempel pa Op__t_i_rhal kalkyle
resultat fra faktisk oppnadd - fraprima,
rastoffet vi i arsproduksjon -~ uskadet réstoff
registrerte " "
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Fjerning av tykkfiskbein
Rontgen, vannkutting og plukking

e Tidlig 2000-tallet ble SensorX, Marel Hf, utviklet fra idé til
kommersielt produkt
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Fangst - fangstskader

-
’ Foto: Nofima
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Filet hengt til terk — god kvalitet
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Moderate blodfeil — god kvalitet

1
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Alvorlig blodfeil — darlig kvalitet

1
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Fangstskader torsk 2014 — fangstredskap

96 %

God kvalitet

23 %

1%
1% 0%

Redusert kvalitet
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48 %

Darlig kvalitet

M Garn (n=13)
B Snurrevad (n=8)
ELine (n=12)
[0 Juksa (n=9)




Fordeling av ulike redskap gjennom aret 2013

B Garn

M Snurrevad

M Andre
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03.12.2014 Rastoffkvalitet og automatisering, Alesund 2014 14



Store fangster

e Fangstst@rrelsen er gkende for bade juksa, garn, line og snurrevad.

e Store fangster er en forklarende faktor for manglende blggging innen
30 minutter.

e Uten en klar prising etter kvalitet belgnnes de mest effektive
redskapene og de med minst mulig mannskap ombord.

H ; K _."r / ° :
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Andel fangstet med garn og snurrevad

80%

70%

60% -

50% -

40% - B Snurrevad

M Garn

Fangstet andel av fersk torsk

2004 2013
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Garn —fangstskader i 2004 og 2014

72004 12014

47 %
39%
33%
22% y
God kvalitet Redusert kvalitet Darlig kvalitet
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Stor variasjon mellom garnfangstene (%)

Batene sortert etter andel god kvalitet i leveransen

WmBit1 mBat2 mBat3 mBat4 mBat5 WBat6 mBat7 mBat8 mBat9 mBat 10 mBat 11 m Bat 12 m Bat 13

66

God Redusert Darlig
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03.12.2014 Rastoffkvalitet og automatisering, Alesund 2014 18 P



Snurrevad — fangstskader i 2004 og 2014

w2004 m2014

73 %

47 %

10%
1%

God kvalitet Redusert kvalitet  Darlig kvalitet
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Stor variasjon mellom snurrevadfangstene (%)

mllt m29t m22t m>St

11 2

Snurrevadbater sortert etter andel god kvalitet i leveransen

m28t

4
[ |

m26t ml14t m35t

Redusert

God kvalitet

|
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Fangsthandtering

e Hovedsakelig to alvorlige feil stammer oftest fra fangsthandteringen
— Darlig blggging — blggges for sent
— Darlig utfgrt slgying — slgying i maskin

e Det trenges automatisering ombord pa fartgyene. Antall fisk hver
fisker skal handtere gker hvert ar.

— Automatisert blggging / slgying, men helst ikke pa bekostnlng av
andre fglgefeil. -

* Snurrevad er godt egnet for levendefangst — god kvalltet Det er mullg
a levere god og jevn kvalitet. | ) |

—_— o J Nofima
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Alvorlig feil pa utblgdning for 2004 og 2014
snurrevadfangster (feb, mar, april)

44 %

\:'f-:-.
10%
2004 2014
/JJ/Nofima
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Saltfisk - Slgye og flekkefeil:

e Eksempel fra fryst rastoff slgyd i maskin: Som klippfisk
hadde 57 % alvorlige slgye- og flekkefeil. Mest slgyefeil.

e Eksempel fra ferskt rastoff slgyd for hand. Som klippfisk
hadde 16 % alvorlige slpye- og flekkefeil. Mest flekkefeil.

|
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Landindustrien - bearbeiding

Generelt preget av liten teknologisk utvikling.

De som har prgvd har oftest feilet.

Utstyret takler ikke stor variasjon i rastoffet

Ofte kun en del av linjen som automatiseres

Utstyret fungere ikke som forventet

Det ma benyttes «ekstra» folk for innmating / utmating
Mye driftsstopp

I ———
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Skaginn - Filet med skinnrester
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Bedre fangstrutiner og handtering av
rastoffet er en forutsetning for
automatisering i industrien

e Tilpasse fangstvolum til blggge og slgyekapasitet ombord. Siste fisk
handtert etter 30 min. Fa til velfungerende automatisert blggging og
slgying. Men ma ikke gi andre fglgefeil som reduserer kvaliteten.

e Unnga a fangste pa atefisk.

e Stgrre fokus pa levende fangst. A ha fisken Ievende ombord er et godt
utgangspunkt for jevn og god kvalitet. | N
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Fokus pa automatisering av hele linjer i
industrien — ikke kun enkeltoperasjoner.

e |stgrre grad teste ut linjer fgr de settes i industrien.
— Hvordan fungerer de med «norsk rastoff»
— Driftssikkerhet, kapasitet +++
— Unnga at enkeltaktgrer tar hele kostnaden med uttesting.

e Automatisk kvalitetssortering ved levering. Gir mer fokus pa a bevare"*-t;.l_
kvaliteten fisken har fra havet i stedet for a bearbeide / handter feil
pafgrt rastoffet. :

e Automatisering forventes a veere enklere og 1 mer I¢nnsom dersom
rastoffet er standardisert og tilpasset. - |
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